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Specialty Chemicals

SAMARO

Partenaire de Permabond® pour les colles cyanoacrylates en France.

Samaro

c'est a la fois un véritable savoir-faire dans la
distribution de produits chimiques de spécialité
acquis au fil de 40 ans de cas d'application et
une solide expertise dans le domaine du
collage et de I'étanchéité.

Nous apportons des réponses adaptées, les
technologies éprouvées et innovantes a tout
un ensemble de besoins en matiére de
solutions détanchéité, d'assemblage structural
ou semi-structural durables et compétitives
de maniere a vous permettre d'assembler avec
la plus grande performance des matériaux de
natures différentes.

Nos équipes vous accompagnent dans la
définition de la solution globale adaptée a vos
exigences et enjeux.

Les domaines du collage et de I'étanchéité ne
se résument pas a un produit. Nous avons en
effet mis au point des programmes de formation
sur-mesure qui permettent a vos équipes de
tirer le meilleur parti des produits préconisés.

Chez Samaro... nous sommes fiers d’accom-
pagner votre réussite.

caoutchoucs, mousses...).

GUIDE DE SELECTION

Samaro® édite régulierement des guides de
sélection spécialisés dans différents secteurs
d’activité ainsi que sur différentes chimies et
technologies.

Ce guide de sélection des colles cyanoa-
crylates a pour but de vous orienter vers
des solutions déja éprouvées dans l'industrie.

Chaque application étant différente, nous vous
conseillons, en cas de doute, de nous contacter,
afin que nos experts techniques puissent vous
apporter le support adapté a l'exigence de
votre application.

i

Le terme cyanoacrylate est un nom générique désignant
une technologie d’adhésifs structuraux et instantanés.
Leur principale propriété est leur temps de prise trés
court (souvent en quelques secondes).

Les adhésifs cyanoacrylates sont particulierement adaptés au collage

de petites surfaces qui nécessitent une prise trés rapide et conviennent
a l'assemblage d'une grande variété de substrats (métaux, plastiques,



Les propriétés des colles cyanoacrylates dépendent en partie de leur base chimique :
« Les cyanoacrylates d'éthyle sont les plus courantes et les plus polyvalentes des colles cyanoacrylates
« Les cyanoacrylates de méthyle permettent d’avoir une tenue mécanique améliorée sur les métaux (20% de résistance en plus)
« Les cyanoacrylates d'alcoxy-éthyle ont un temps de prise plus long et dégagent moins de vapeurs
« Les cyanoacrylates d'allyle permettent, apres post-polymérisation a chaud, d'obtenir une résistance aux trés hautes températures (250°C)

Ces colles polymérisent lorsqu’elles sont confinées entre deux substrats avec un jeu tres faible, grace a I'humidité naturellement présente en surface des
pieces a coller. Leur temps de prise dépend partiellement de la nature des matériaux a coller (plus rapide sur les caoutchoucs, plus lent sur les plastiques
et métaux).

Permabond propose une large gamme de viscosités, allant des colles les plus fluides (pour application par capillarité ou pour les collages a faibles jeux)
aux colles les plus épaisses (gels non coulants pour le comblement des jeux plus importants, pour les substrats poreux ou pour application a la verticale).
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DES GANTS DE PROTECTION
SONT RECOMMANDES

UNE TROP GRANDE
QUANTITE DE COLLE NUIT AU
COLLAGE

APPLIQUER DE FAIBLES
QUANTITES

Usage général

Résistance

Viscosité | | : iti
Produits i i 3 la traction Temps d.e Plaqe de Homelogation Condltllolnnements &
manipulation* | température références
®
;egr;“abo”d Ethyle 0,1 40 1822  <7s B o ; Cos Owg  Cong
PEC791-20 PEC791-50 PEC791-500
®
;z;“abo”d Ethyle = 0,125 75 1822  <7s o - Coo Usg LComg
PEC792-20 PEC792-50 PEC792-500
®
PRIERSITe Ethyle | 0,125 100 1923 | 5-15s B o WRAS fio  Oms Cimp Lo
1 02 PEC2-3 PEC2-20 PEC2-50 PEC2-500
®
;ir;“abond Ethyle | 0,375 = 2200 21-25 | 15-20s T oC WRAS Coo Usg  LComg
PEC4-20 PEC4-50 PEC240-500
Permabond® . % [Q ﬁ [E_ks
2010 Ethyle 0,375 20000 19-23 10-15s 55°C  +80°C WRAS 2209 509 009
PE2010-20 PE2010-50 PE2010-500
Permabond® . r
2011 Ethyle 0,5 Gel 20-24 10-15s 55°C  +120°C = [&,Zog 3009
PE2011-20 PE2011-300

* En fonction des substrats (voir fiche technique).

**Thixotrope

* En fonction des substrats (voir fiche technique).

Haute température
. ... | Résistance -
Produits Bases MSEOSIE a la traction Te.mps d.e Plaqe o Homologation Condltrlo’nnements -
manipulation* | température références
® A
Zf)r:qabond Ethyle | 0,05 15 1923 |10-155s o - Omo Lo Do
PE2010-20 PE2010-50 PE2010-500
®
:gr_‘:n Gl Ethyle = 0,15 100 1923 10155 . ) Oaos D o
PE2011-20 PE2011-300
®
zzrgabor‘d Ethyle 05 | 50000 21-22 <30s 55°C  +160°C - i ﬂ 09
PE2013B
Permabond® ﬁ A ﬁ
= = o o L 500
820 Ethyle 0,15 100 19-23 10-15s b s, 15010993 |Ug  Lsog ~ Lsios
Permabond® 10-15s é é ﬁsoo
920 A”yle 0.15 80 19-23 Zﬁzs:;gfg -55°C +250°C 4 B PEczs(a)z%-zo PEcsgz%-so PEC9209-500

* En fonction des substrats (voir fiche technique).
** Pour obtenir une résistance a la température maximale, une post-polymérisation a chaud est nécessaire (2h00 a 150°C)

Pour tout autre conditionnement, nous consulter.




Médical

Permabond propose également des références homologuées 1ISO 10993 pour des applications dans le secteur médical : collage de cathéters, d'ai-
guilles de seringues...

Résistance

Jeumaxi | Viscosité | | : iti
Produits umaxi | Vi i 3 la traction Temps c!e PIag,e de Homelogation Condltllo,nnements &
manipulation* temperature références
Permabond® .
4c10 Ethyle 0,1 40 18-22 10s 55°C  +80°C 1SO 10993 éBOmI 65009
PE4C10-30 PE4C10-500
Permabond® .
4C20 Ethyle 0,25 500 20-22 10s 55°C  +80°C I1SO 10993 ésoml é5009
PE4C20-30 PE4C20-500
Permabond® .
4C30 Ethyle 0,38 1500 20-22 15s 55°C  +80°C 1SO 10993 t%mml ﬁ5009
PE4C30-30 PE4C30-500
Permabond® .
4C40 Ethyle 0,48 2000 20-22 10s 55°C  +80°C I1SO 10993 ﬁmml ﬁ5009
PE4C40-30 PE4C40-500

* En fonction des substrats (voir fiche technique). Pour tout autre conditionnement, nous consulter.

Infiltrants pour impression 3D

Infiltrants pour impression 3D
Le procédé SLS (pour « Selective Laser Sintering », également appelé « frittage sélectif par laser » ou « impression 3D par frittage poudre ») est une
technique d'impression 3D de plus en plus utilisée pour la fabrication de prototypes et d'objets 3D.

Lors du process, un rouleau étale une couche uniforme de poudre (par exemple polyamide). Un motif 2D est alors tracé par un laser, qui fritte la poudre.
Puis, une nouvelle couche de poudre est étalée sur toute la surface, et couche par couche, le processus est répété jusqu’a obtention de la piece finale.
Une fois la piéce entierement fabriquée, il reste a enlever I'excédent de poudre pour obtenir un objet solide imprimé en 3D.

Les piéces et prototypes ainsi imprimés sont habituellement fragiles et cassants. Une technique habituelle pour les solidifier et les rendre plus rigides
consiste a utiliser un bain de cyanoacrylate ultra fluide (appelé « infiltrant » dans le jargon) et a y tremper les pieces. Grace a sa faible viscosité, la cya-
noacrylate pénétre dans les porosités, durcit et rend les piéces plus résistantes aux chocs. Aprés quelques minutes de séchage, les piéces sont seches.

Résistance

Viscosité | . :
a la traction

Conditionnements &
références

Plage de

Bases .
temperature

Produits

Applications

Permabond® . Séchage rapide - Basse viscosité - i
3D10 Geips Aspect brillant Lty LE B ﬁsmg 2g
PE3D10A PE3D10B
Permabond® . Séchage ultra rapide - Viscosité ﬁsoog {R
Alcoxy-éthyl . -11 1 559 o
3D30 coxy-ethyle moyenne - Révélateur de couleurs 20-110 0 SIS — %9
PE3D30A PE3D30B
Permabond® Séchage lent - Ultra basse viscosité - F
Al -éthyl 4 1 e q
3D90 coxy-ethyle Aspect mat 2 SHE - HIE 65009 — 29
PE3D90A PE3D90B
Produits complémentaires
POP OUR COLLES CSA CSA NF
PRIMAIREPOURCOLLES ~  ——_ ACTIVATEUR POUR ACTIVATEUR ININFLAMMABLE
CYANOACRYLATES ‘ COLLES CYANOACRYLATES POUR COLLES CYANOACRYLATES

Sans POP

Avec POP

les polyoléfines (PE & PP), le PTFE ou les
silicones avant de réaliser des assemblages
avec les colles cyanoacrylates Permabond.
Du fait de leur faible énergie de surface, ces
materiaux sont tres difficiles a coller sans
traitement de surface préalable. Utiliser sur
les substrats difficiles avec les colles cya-

Le Primaire POP a été
développé pour traiter les
surfaces délicates comme

noacrylates Permabond.

Conditionnements* :

50 ml

Permabond CSA est utilisé en combinaison
avec les colles cyanoacrylates de la gamme
Permabond pour diminuer leurs temps de
polymérisation et augmenter leurs capa-
cités de comblement de jeu. Il permet éga-
lement de diminuer considérablement les
effets de blooming (traces blanches) dans
les cas ou l'esthétisme est important. Per-
mabond CSA facilite également le col-
lage de surfaces poreuses.

Utiliser le CSA pour accélérer la prise des
cyanoacrylates et diminuer le blooming.

Conditionnements* : @

200 ml

Permabond CSA NF est la version
non inflammable du Permabond
CSA. Permabond CSA NF élimine
totalement le blooming.

Conditionnements* : ﬁ
1509

Permabond® CA Solvent 2 : Est un solvant spécifique aux cyanoacrylates, qui peut étre utilisé pour décoller des assemblages ou pour nettoyer les traces
de colle séchée ou de blooming.



Faible odeur, faible blooming

Le blooming (ou efflorescence) est un phénomeéne qui se produit lorsque les vapeurs de cyanoacrylate réagissent avec I'numidité naturellement pré-
sente dans l'air et sur la surface des piéces a coller. Il se forme alors un dépét blanchatre, en particulier sur certains plastiques. Pour les applications ou
I'aspect esthétique est important, Permabond a développé des colles cyanoacrylates « faible blooming ». Par ailleurs, ces colles sont moins odorantes

et moins irritantes que les cyanoacrylates classiques, ce qui améliore également le confort des opérateurs.

Produits

Résistance

a la traction

Temps de

manipulation*

Plage de
température

Conditionnements &
références

Zir(l;nabond‘@ Alcoxy-éthyle 0,05 7 16-20 10-15s 55°C  480°C [i::fzo fis;io Ej:jm
zir;nabond® Alcoxy-éthyle 0,08 20 16-20 10-15s 55°C  480°C [i ::io ?: 95;10 E 9540200
zir;nabond“" Alcoxy-éthyle 0,15 100 16-20 10-15s 55oC  4+80°C [i:ggzo fi::m E ;Zojm
zir;nabond@’ Alcoxy-éthyle 0,25 1200 16-20 10-30s 55°C  480°C [i:’io é:::o [::4070:00
zgr:;abond@ Alcoxy-éthyle 05 | 150000  16-20 <30s [ L Eiﬂ‘li

Flexibilite accrue

Les adhésifs cyanoacrylates « flexibilité accrue » de la gamme Permabond sont des colles instantanées renforcées en élastomere, ce qui leur confére
une meilleure résistance aux chocs et aux vibrations que les cyanoacrylates classiques, ainsi qu’une plus grande souplesse.

. ... | Résistance -
Produits Couleur Viscosité 3 la traction Temps Qe Plage de Condltllolnnements &
manipulation* temperature références
®
;‘;mabor‘d Ethyle | Incolore | 0,15 200 24-30 15-30's o ézog Coo
PE731-20 PE731-50
®
;‘:;“abor‘d Ethyle | Noir 0,15 200 24-30 10-50's S 0 émg éwg O
PE735-20 PE735-50 PE735-500
®
rermabond Ethyle | Incolore = 0,2 1500 16-20 5-15s . Cog Cag Oy
2050 PEC2050-20  PEC2050-50  PEC2050-500
Permabond® - . ézog ésog @5009
737 Black Magic Ethyle Noir 0,5 4000 19-23 5-20s 55°C  +120°C
PEC4-20 PEC4-50 PEC240-500

Autres produits

Permabond® propose également des cyanoacrylates pour des applications spécifiques : spécial métal, spécial caoutchouc difficiles, ultra basse viscosité, ainsi
qu’une cyanoacrylate utilisée pour la révélation des empreintes digitales.

Résistance

a la traction Conditionnements &

références

Plage de
température

Temps de

e [ Homologation

Produits Bases

Application

Permabond® UItra'ﬂui'de- ézog ésog ﬁsmg
101 Ethyle zs;llnlgz:ittngn par | 005 2 19-23 5105 | S5C 40 )
Spécial caout- A

®
FENTE| 23 Ethyle | choucs difficiles 0,1 40 18-22 5-15s 55C T +80°C WRAS 29 [Q‘Ls(’g ﬁsmg
> (EPDM) PEC620  PE105-50  PEC105-500
o A
Zﬁrg‘abo”d Méthyle | Spécial métal 015 80 23-29 10-155 | s so0°C - Cny Loy Lo
PEC910-20 PEC910-50 PEC910-500
Spécial prise A
®
zgx;ond Ethyle | d'empreintes NC 2 NC <10s 55°C  +80°C - weu
digitales PeC

Pour tout autre conditionnement, nous consulter.
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